DOCIEPLENIE SCIAN ZEWN ETRZNYCH
CPV-45321000

1.0 WSTEP
1.1 _Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrepsmagania dotycce wykonania i
odbioru robot zwgzanych z wykonaniem docieplersigian zewgrtrznych przy budowie
BUDYNKU SWIETLICY WIEJSKIEJ ORAZ ZBIORNIKA NASCIEKI SANITARNE
W MIEJSCOWGCI WOLA ZAGOJSKA GMINA PNCZOW DZIALKA NR 522

1.2

1.3

1.4
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2.0
2.1

2.2

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktim=etargowy
i kontraktowy przy zawieraniu i realizacji robot.

Zakres robot olstych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia robot przy
wykonaniu docieplenigcian zewrtrznych warstw styropianu.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SEgodne z obowzujacymi
normami i ST WO — wymagania ogolne.

Oqgdlne wymagania dotygeze robdt

Wykonawca robot jest odpowiaday za jaké¢ wykonania prac zgodnie
z dokumentagji obowigzujacymi normami.
Ogolne wymagania dotyaze robot podano w STWO wymagania ogolne.

ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

Masy / zaprawy/ kleice

Do mocowania styropianu do padidciennego oraz wykonania warstwy
zbrojonej magby¢ stosowane:
- masa na spoiwie dyspersyjnym tworzywa sztucznedaja s¢ do wycia
bezzadnych zabiegéw
- masa jw. wymagaga wymieszania z cementem

- zaprawa klegjca wykonana z suchej mieszanki cementu, piaskudwdatkow

organicznych.
Piyty styropianowe

Do ocieplenia naley stosowa ptyty styropianowe wg PN-B-20130 odmiany 15 lub

20 rodzaju FS /samogasre/.

Piyty powinny spetni@wymagania.

Wymiary — max 60x120 cm

Powierzchnia ptyt — szorstka po krojeniu blokow.
Krawedzie — ostre bez wyszczerbdw, profilowane.
Sezonowane — 2+6 tygodni.
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Tolerancje wymiarowe +1,0 %.
2.3  Warstwa zbrojona

Do robaot ociepleniowych maghy¢ stosowane siatki z wiokna szklanego, metalowe
lub z tworzywa sztucznego.
Najbardziej popularna to siatka z wtdkna szklanego.

2.4 Masy i zaprawy tynkarskie

Do wykonania wypraw tynkarskich m@@y¢ stosowane nagiujace masy
| zaprawy tynkarskie:
- zaprawa tynkarska na spoiwie mineralnym
- masa tynkarska na spoiwie organicznym
- masa tynkarska na spoiwie sylikonowym
- masa tynkarska krzemionowa
Wyprawa tynkarska me by wykonana z fakturz zapraw tynkarskich typu:
- zacieranego
- natryskowego
- rapowanego
- gtadkiego.
Elementy uzupetniage.

Do elementow tych nate:
- taczniki mechaniczne
- profile zakaiczapce
- elementy zabezpieczenia krgizi
- elementy dylatacyjne.

2.5 Wymogi techniczne dotygee ukladu ociepleniowego

- opér cieplny riK/w<2

- wodochtonné¢ g/n?
po 10 h zanurzenia w wodzie <600
po 24 h zanurzenia w wodzie < 1000

- mrozoodporné& — prébki po badaniu nie powinny wykazytamiany

- odpornd@¢ na starzenie — probki po badaniu nie powinny wykag zmian
barwy

- funkcjonalnd¢ — po badaniu nie powinny wygli¢ rysy ani zawilgocenia
spodniej strony wyprawy.

3.0 TECHNOLOGIA WYKONANIA ROBOT
3.1 Warunki przygpienia do robot

Roboty te powinny wykonywéatylko wyspecjalizowane firmy posiadag
odpowiednie uprawnienia.

Na dostarczone materiaty wykonawca winien przagitmiezlzdne certyfikaty lub
aprobaty techniczne. Niedopuszczalne jest stosendamentoéw sktadowych z
réznych systemow ociepleniowych.

Roboty naley wykonywa w temperaturze nie #8zej nz +5°C i nie wyszej ni
+25°C. Niedopuszczalne jest prowadzenie robét wiezapadowatmosferycznych,
na elewacjach silnie nastonecznionych, w czasiego wiatru oraz jdi
przewidziany jest spadek temperatury penb°C

w przecagu 24 h.
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3.2

3.3

3.4

3.5

Przygotowanie podia sciennego

Dla oceny jakéci podtaza naley sprawdzt jego wytrzymatéé na rozcaganie przy
pomocy odpowiedniego wdzenia badawczego. Wytrzymétda winna
wynosk co najmniej 0,08 MPa.
J&ili $ciany posiadaj nieréwry powierzchng nalezy wykona warstwe
wyrownawca:
- przy nierdwndciach podtga do 10 mm — stosowazpachlowlk systemow
lub zapraw cementow 1:3 z dodatkiem dyspersji akrylowej wdt 4,5 %
- przy nierowndciach 10+20 mm stosowaw. lecz w kilku warstwach
- przy nierbwdciach > 20 mm stosowanaprawe przez naklejenie materiatu
termoizolacyjnego /wowczas zaleca dodatkowe mocowania warstwy
docieplajcej za pomogtacznikbw mechanicznych/.

Przyklejenie piyt styropianowych

Przed przyklejeniem ptyty powinny bypdpowiednio wysezonowane,

nie powinny by na budowie wystawione na dziatanie czynnikow afergsznych
przez okres ditszy niz 7 dni. Powierzchnie patkte winny by zeszlifowane i
odpylone.

Ptyty naley mocowd do podtaa poziomo z zachowaniem mijankowego uktadu
spoin pionowych, nie magsi¢ tworzy¢ spoiny krzyowe. Na catej powierzchni ptyty
powinny przylegé do siebie. Naklejanie masy klejowej ngmtje metod pasmowo-
punktowa. Szeroké¢ pasma wzdta obwodu ptyty powinna wyno&imin. 3 cm. Na
pozostate] powierzchni masozktadamy plackami érednicy 8+12 cm. hczna
powierzchnia natoonej masy klejcej powinna obejmowaca 40%. Grub& warstwy
klejacej

nie powinna przekraczd cm. Po nalzeniu masy klejcej na pty¢ nalezy

ja bezzwtocznie przyloy¢ dosciany i przycisac. Piyty swiezo przyklejone

nie wolno docisk&po raz drugi ani jej porusza

Piyty przykleja st pasmami od dotu do gory po uprzednim przymocowésiwy
startowej. Powierzchnia przyklejonych ptyt powiring rowna. Cad powierzchng
przed wykonywaniem warstwy zbrojonej nateloktadnie wyrOwnéprzez przetarcie
papierenkciernym.

Wykonanie warstwy zbrojonej

Warstwe zbrojory nalezy wykona na odpylonych po przeszlifowaniu ptytach
styropianowych nie wczaiej niz po 3-ch dniach od przyklejenia piyt lecz

nie p&niej niz po 3-ch miesicach jéli przyklejenie nasipito w okresie wiosenno-
letnim.

Warstwe zbrojory nalezy wykonywa w jednej operacji rozpoczyrgj od gorysciany.
Po nataeniu masy klejcej naley natychmiast wtogiw nia siatke zbrojca.

Siatka nie mge leze¢ bezpdrednio na ptytach styropianowych. Przed wbudowaniem
siatka nie mge by nara&ona na dziatanie shoa. Pasy siatki winny lyprzyklejone

na zakfad szerokoi 10 cm. Na narmikach otworéw naley umiesci¢ ukosne
dodatkowe kawatki siatki 20 x 30 cm.

Wykonywanie zaprawy tynkarskiej

Wyprawe tynkarsk nalery wykonywa nie wczéniej niz po 3-ch dniach od
wykonania warstwy zbrojonej i nie pdiej niz 3-ch miesicach.
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4.0

Mas tynkarsk nalezy rozprowadzi za pomog kielni lub aparatu tynkarskiego.
Wyprawy tynkarskie o spoiwie mineralnym w warunkatmosferycznych
niekorzystnych wysychajnierownomiernie co powoduje powstawanie nalotow
/,wykwity”/. Usuwa Sk je poprzez zmywanie powierzchni rozeeonym kwasem
nieorganicznym.

Dla uniknkcia tego zjawiska mima stosowawyprawg bez pigmentu a powierzchni
pomalowd farbg elewacyjn.

ODBIOR ROBOT:

Odbiory powinny dotycz§ poszczegolnych faz robot tj.:
- przygotowanie podia sciennego
- zamocowanie piyt styropianowych
- wykonanie warstwy zbrojonej
- wykonanie wyprawy tynkarskiej
- wykonanie obrobek blacharskich.
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